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Unternehmensgeschichte Hansa-Metallwerke AG, Stuttgart

Karl Goring grindet 1911 die Press- und Stanzwerk
GmbH Zuffenhausen. Bereits 1913 wird das Werk
Mdringen bei Stuttgart bezogen und das Unternehmen
in ,Metall-, Press-Werk M.P.W. GmbH"“ umbenannt.
1917 erfolgt die Vereinigung mit der ,Apparatebau
Hansa GmbH Stuttgart-Feuerbach®. Vier Jahre spater
die Umwandlung in eine Aktiengesellschaft, die Hansa
Metallwerke AG, deren Aktien aber wvoll im
Familienbesitz bleiben.

1926 Hansa fertigt Messingarmaturen fur die
Kaltetechnik wie Handabsperr- und Einspritz-
ventile. Anfang der funfziger Jahre, mit

-HANSRH-

Einfuhrung der FCKW- Kaltemittel kommen die KALTE-ARMATUREN
kompakten Hansa-Triplextrockner und Schau- garantiersn Sickarheit - Zuveridsaighelt -Wirtschafriicikelt
glaser, spater auch mit Feuchtigkeitsanzeiger, HANSA- Metollwerke A. G., Stutigort-Mahringen
hinzu.

Anzeige aus ,Kaltetechnik® 1955
1955 Start der Fertigung von Sanitararmaturen

1966 Hansa vergibt eine Lizenz zur Fertigung der Triplextrockner nach England und
besetzt neben Danfoss, eine Spitzenposition in der Trocknerfertigung in Europa. In
den folgenden Jahrzehnten wird die Hansa Metallwerke AG zu einem der fihrenden
Hersteller von Kalte- und Wasserarmaturen ausgebaut. Ein internationales
Vertriebsnetz wird installiert, weltweit werden Tochtergesellschaften gegriindet.

1982 Das Zweigwerk Burglengenfeld in Bayern wird fertiggestellt und am renommierten
Schweizer Armaturenwerk KWC in Unterkulm, erwirbt Hansa 1984 die Mehrheits-
beteiligung.

1987 Hansa tUbernimmt die ROKAL-Armaturen GmbH in Nettetal, Nordrhein-Wesfalen.

1991 Durch Verdoppelung der Produktionsflache und Erneuerung des Maschinenparks in

Burglengenfeld entsteht eine der modernsten Produktionsstatten in Europa. Der
Umsatz des Unternehmens steigt auf tiber 400 Mio. DM.
Stuttgart-Mohringen ist nach wie vor das Stammhaus des Unternehmens mit Sitz des
Vorstandes, der Hauptverwaltung und des Forschungs- und Entwicklungszentrums.
An diesem Standort sind auch alle wesentlichen Einrichtungen fiir die kalte- und
klimatechnische Komponentenproduktion konzentriert.
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Hansa fertigt nach wie vor Absperrventile, Schauglaser und Filtertrockner fir die
Kalte- und Klimaindustrie. Daneben werden Warmeaustauscher und Schwingungs-
dampfer, hergestellt.

Besonders ist die Kompetenz von Hansa bei Sicherheitsventilen fir
Hochdruckanlagen und damit auch fir den Bereich Kalte/Klima hervorzuheben; hier
ist das Unternehmen Marktfthrer.

Einen weiteren bedeutenderen Part spielt heute bei Hansa der Bereich Automotive-
Klimatechnik fur die  PKW- und Nutzfahrzeugklimatisierung. Hierzu werden
Sammlertrockner, Akkumulatoren, Kondesatormodule und einbauspezifische
Kéltemittelleitungen in groRen Stiickzahlen hergestellt.

1992 Das neu gebaute Zweigwerk Tschechien in Karlovice wird eroffnet. Produziert werden
Armaturen fir die Sanitar- wie auch Kalte/Klima Technik.

2003 Teile der Produktion von PKW- Kaltemittelleitungen werden zur Herstellung nach
Ungarn verlagert.

2006 Der Umsatz des Unternehmens betragt ca. 200 Mio. €, die Zahl der Mitarbeiter
weltweit Gber 1000.

2007 Verkauf der Kalteanlagenproduktherstellung an einen Investor — die Produktion bleibt
noch in M6hringen.

2009 Verkauf der Kalteanlagenproduktherstellung an Fa. Wilms — Umzug der Produktion
nach Werl / Westf. Das Unternehmen firmiert weiterhin unter Hansa, Kalte/Klima
Automotive GmbH.

2010 Verkauf der Hansa Metallwerke ( verbliebener Sanitarbereich) an einen Investor

2013 Weiterverkauf der Hansa Metallwerke an die Oras-Gruppe aus Finnland, einen der
weltweit fuhrenden Armaturenhersteller. Das Firmengelande in Mohringen wird
verkauft. Firmenname und Produkte der Hansa Metallwerke bleiben weiterhin am
Markt und in Mohringen ziehen Verwaltung und Forschung in ein neues Leasing-
gebaude.

Quellen: Hansa Broschure ,Wasser und Klima sind unsere Welt*
Sonderdruck der ,KK Die Kalte und Klimatechnik® 54. Jahrgang 2001
Informationen und Abbildung aus der Website der Hansa Metallwerke AG, so
wie Ergédnzungen und Hinweise von Jirgen Schmid.

Umseitig finden Sie das Herstellerprogramm von 1960 aus ,der Kalteindustrie®
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Die HANSA-Mataliwerke AG, Sigl Monhringen, haben Ihr Ferugungsprogramm in
Kdltearmaturen
in gon let2ten Jahren wesentlich erweilern

ts werden heute hergestelil

Membran-Absperrventile

Abspearrventile fur Saug- und Druckieitung
Kaltemitteltrockner mit Sovabead-Fullung
Kaitemitteitrockner mit Molecular-Sieves-Fullung
Kaltemitteltrockner mit Feuchtigkeitsanzeige
Schauglaser

Feuchtigkeits-Indikaroran

warmeaaustauscher

Sicherheitsventile

vertindungsteile

Ventlatoriiugel

HANSA-Kautearmaturen werden aus Prefi-Messing,
gdas ein vollkommenas, dichlies und porentreies Ge-
fuge und JausQezeichnele Festgreitseigenschalter
hat, hergestelit

Sie warden in 1ast alle Lander der Erde gelieler: ung
erfréuen sich wegen ihrer soliden und prazisen Aus-
tunrung immer groterer Beliedtheit

Kiltemitteltrockner

New aulgenommen wurdon Hochleistungs-Trockner
mit Molecular-Sieves-Fllllung. Xic no Einbaumale sing
die Vorlgile dieser Trockner Es entsteht auBierdem
cein Lestungsveriust bei Temperaturerhdhung. Sie
konnen also au! der warmen Seite der Aniage mon-
et werden Die Hochleistungs-Trockner werden in
jeldletor und goschraubter Austuhrung geliefar!. Neu
sindd ebertals de kleinen Trockenpatronen fir Her-
metikaggregate mit Lotanscenlul tur Kap -Ronhr ung tur
6 mm brw Yi" Rohr Sie zeichnen sich durch hre
grofie Aulnahmeleistung und durch die grofie Sieb
fiache (4000 mm?) aus

Die pewoanrton Montagetrockner mit Vierlochflansch
und die Montagetrockner mit Sintermetall-Slebtépten
werden weiternin gafertigl. Diese beiden Typen na
bén sich bisher in Tausenden von Anlagen bestens
bewahr! und SAh sO qut eingelunhrt, dal aut eine
genaueg, technische Beschreibung verzichtet werden
£ann

Dor Trockner mit Vierkanttlansch wurdo konstruxliv
wesentlich verbessert! Diese Type kann in Zukun!!
mit @incr Fouchtigkeltsanzelige gelicier! werden (s
ALD ) Wie aus der Abbildung ersichtlich ist, befinde!
sich am Austriit ges Trockners ein Schauglas mit In-
dikalor Die blaue Fatbe des Indikators tarb! sich
rosa, wenn cie Trocknerfullung mit Feuchtigkeit ge-
s21tigt ist Die Anzeige ist sehr genau
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Sie spricht schon bei einem Feudhtigkeitsgehalt von nur
""/iee g HaO pro kg Ksltemittel an, aulerdem 138t sich
durch das Schaugias der Kaltemittelfius beobachten.

Neu aulgenommen in das Programm wurde ein Trockner,
bel dem die Filllung gewechselt werden kann, ohne dat
er aus der Leitung ausgebaut werden muB. Dieser Trock-
ner hat ebenfalls eine Feuchtigkeitsanzeige und auser-
dem eine automatische Absperrung der Zuleitung. In
dem Augenblick, wo der Fllltop! des Trockners abge-
schraubt wird, werden die Zuleitungen automatisch ab-
gesperrt, so dab ein zusitzliches Absperren der Leitun-
gen oder ein Absaugen der Anlage weglallt

Alle Trockner werden normalerweise mit sorglaitig ge-
rocknetem Sovabead gefilll. Die gewissenhafte Akti-
vierung des Flllmaterials erlaubt es, den Rest Feuchtig-
keitsgehalt unter 0,1 % zu halten.

Schaugliser

Die vor wenigen Jahren vorgenommene Neukonstruktion
der Schauglaser hat sich ausgezeichnet bewahrt. Vor
dllem bei gréBeren Anlagen mit mehreren Kihistellen
an einer Maschine und bei groBeren Héhenunterschieden
twischen Verdampfer und Aggregat werden diese
Schauglaser vorteilhatierweise verwende!l. Sie geben
AufschiuB Uber die konkrete Fillung der Anlage. Die
flache Glasscheibe frilherer Konstruktionen mit 4maliger
Umilenkung des Kaltemittelstromes wurde verlassen und
@in zylindrisches Glasrohr mit glattem Durchgang ver-
wendet. Die Abdichtung erfolgt durch ka3llemittelbestan-
dige O-Ringe, die eine Langendnderung des Gehaduses
bei Tomperalursdlwcnkungen erlauben, ohne das Glas
Irgendwelchen Spannungen auszusetzen, Die Konstruk-
tion wurde dadurch verbessert, daB die Schauglaser in
Zukunft auch mit Feuchtigkeitsanzeige geliotert werden

Membran-Absperrventile

Die modermen, hochflichtigen K&itemittel stellen an die
Dichtung von Kalte-Anlagen wesentlich groBere Anfor-
derungen, als bei den friher Ublichen Kaltemitteln. Im
Aggregatbau tragt man dem durch die Entwicklung von
hermetischen Aggregaten Rechnung. Die neuen HANSA-
Membran-Ventile sind durch die harleingelolete Mem-
brane aus einer Spezialkupleriegierung ebentalls her-
metisch dicht. Die Betdtigung der Ventile erfoigt durch
ein griffig ausgebildetes Sternhandrad. Durch die Uber-
dimensionierung der Membrane sind die HANSA-Ventile
auch fUr eine hiufige Beldligung verwendbar.
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Die Durchgangsventile fir Saug- und Flussigkeltsiéitun-
gen besitzen einen am Venllikdrper fest angepreften
BefestigungsfuB. Die Eck-Absperrventile werden mit ei-
nem kon. Einschraubgewinde in SchweiSblchsen von
Flussigkeitssammiern usw, eingeschraubl. Sie dienen
zum Absperren von Steigleitungen, sowie als Steuer-
und Regelorgane.

Seit 2 Jahren sind die Membranabsperrventile auch fur
L8tanschiuf lieterbar. Es werden jetzt such Durchgangs-
ventile bis 25 mm gelietert, Neu auigenommen in das
Programm wurden Membran-T-Ventile, lieferbar bis
18 mm RohranschiuB fUr BoOrdelverschraubung und fur
LStanschiuB.

Wirmeaustauscher

Seit einem Jahr sind Warmeaustauscher neu in das Fer-
tigungsprogramm aufgenommen worden. Es handeit sich
um eine neuartige Konstruktion, die beachtliche Vorteile
autweist:

sehr guter Wirkungsgraag,

kein Drosselverlust,

kein Bereifen des Mantelrohres,

solide Austuhrung, Deckel mit AnschiuBnippel aus
PreBmessing.

=N

Die Warmeaustauscher sind fur Bordelverschraubung und
fUr LotanschiuB lieferbar.

Eck-Absperrventiie mit und ohne Flansch

Eckabsperrventile stehen schon seit Jahren in unserem
Lieterprogramm. Da die Einbaumdglichkeiten flr ciese
Ventile immer unglnstiger werden, haben wir auch aul
diesem Geblet interessante Neukonstruktionen geschal-
fen. Die neuen Absperrventile sind bedeutend kirzer als
die bisherigen, auBerdem wird der Einschraubnippe!
nicht wie friher eingeschraubt, sondern ist angepreft.
Ein welterer Vortell ist der ManometeranschiuB in "/w"”
UNF Bordel. Ein Eckabsperrventil mit festem Flansch nach
DIN 8922 GroSe NI tur 15 mm Rohranschiuf hat 2. B. eine
Gesamtidnge von L = 128 mm, wahrend unsere Neu-
konstruktion mit denselben Rohranschlissen nur eine
Gesamtidnge von 97 mm hat,

Das Eckabsperrventil ohne Flansch nach DIN 8921 1Ur
10 mm RohranschiuB hat eine Lange von 95 mm. Unsere
Neukonstruktion mit denselben Rohranschilssen hat nur
eine Lange von 70 mm; auBerdem besitzt dieses Venll
einen kleinen Befestigungstiansch mit 2 Gewindeboh-
rungen, zum Anschrauben an ein Belestigungsbiech. s. AbD.
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