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Unternehmensgeschichte VEB Kihlautomat Berlin

Es war Anfang 1950, als der ,Autoreparaturpark V* der sowjetischen Militdradministration in
Deutschland (SMAD), der sich am Segelfliegerdamm 1 — 45 in Berlin-Johannisthal auf dem
ehemaligen Gelande der zwischen 1912 und 1916 entstandenen Luft-Verkehrs-Gesellschaft
(LVG) befand, mit dem gesamten Maschinenpark nach Bernau verlagert wurde. Der
Magistrat von Grof3-Berlin beschloss, auf diesem Betriebsgelande einen Kaltebetrieb, den
,VEB Kuhlautomat Berlin“ aufzubauen. Seine Aufgabe bestand anfangs darin, den dringend
notwendigen Bedarf an Reparatur- und Wartungskapazitat fur Gewerbe- und Industrie-
kihimébel zu decken und mit einer Neuentwicklung von Gewerbekihlmdbeln zu beginnen.
Fur den Auf- und Ausbau des Betriebes wurden 5 Millionen Mark zur Verfligung gestellt.

1950 Am 5. April erfolgte die Griindung des ,VEB Kihlautomat
Berlin® und die Einstellung von neun Kollegen durch den
damaligen Betriebsleiter Otto Pagel. Vier Mann wurden fur
den Betriebsschutz eingestellt, die anderen finf mit
Aufraumungs- und Instandsetzungsarbeiten beauftragt. Im
Monat Mai wurde dann die Reparaturabteilung fir Kleinkalte
gebildet, die immerhin eine Planauflage von 100.000 Mark
erhielt. Gleichzeitig lief die Produktion von Gewerbe-
kihlschranken an. Hier war fur das Jahr 1950 bereits eine
Planauflage von 250.000 Mark zu erfiillen. Des Weiteren
entstanden nach den Konstruktionsunterlagen der Kaltemaschinen GmbH Johann
Alfred Richter, die ersten Materialprif- und Feuchtigkeitspriafkammern.

1954  Jetzt standen auch die 1952 in Anlehnung an
Flugmotoren entwickelten Gleichstromver-
dichter in Sternbauart, mit 4- und 6-Zylindern
und horizontaler Kurbelwellenanordnung, zur
Verfigung. Durch die patentierte Exzenter-
welle arbeitete der Verdichter mit ungeteiltem
Hauptpleuel und war auf Grund der 2-Punkt-
Lagerung fur hohe Drehzahlen geeignet. Es
wurden drei Grundtypen entwickelt. Durch
Modifikation der Kolbenhibe und -
Durchmesser entstanden letztlich neun
Typen, die einen Férderstrombereich von 112
bis 880 m3/h abdecken konnten.

1955  Der bescheidenen Herstellung von Gewerbekiihlschrénken folgte im Jahre 1955 die
Serienproduktion mit 6 verschiedenen Gréf3en (4001, 6301, 1000, 1600I, 2000l und
3000I). Ein Holzgestell, aul3en und innen mit Blech verkleidet und dazwischen eine
8 cm dicke Isolierschicht aus Piatherm, bildete den Schrankkorper. Das Verdichter-
aggregat stand separat und wurde spater in den Schrank integriert. Es konnten
Temperaturen von +4°C bis +6°C erzeugt werden. In der 3000 | Version befand sich
bereits ein Tiefkihlbereich bis -10°C. Im Rahmen dieser Kihlmobelreihe gab es
auch verschiedene Sonderanfertigungen, unter anderem Kuchenbifetts mit
Schauvitrinen, Bierbifetts und Verkaufstische.

Die Anfang der 50er Jahre nach den Konstruktionsunterlagen der Firma Richter

produzierten Prifkammern wurden in den folgenden Jahren durch weitere
Entwicklungen von Materialprifkammern, Temperaturbereich -70°C bis +60°C,
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Feuchtigkeitsprifkammern, Temperaturbereich -20°C bis +60°C, mit unterschied-
lichen relativen Luftfeuchten und Thermobarokammern ergéanzt.

Es gab drei Typen: BKK 1000,
BKK 1800, BKK 8000. Bei
einem absoluten Luftdruck von
5 bis 760 Torr lag der
Temperaturbereich bei -60°C
bis +100°C, gleichzeitig waren
Druck und Temperatur
veranderbar. Die Thermo-
Barokammern bestanden aus
einem  zylindrischen  Stahl-
kessel, in welchem die
Verdampfer in Form von
gebogenen Rohren eingebaut
waren.

Die BKK 8000, mit einem
Nutzraum von 8000l, war
vorzugsweise fiur die Unter-
suchung von Gerdten und g -\
Apparaturen der Luftfahrt- === = = \

technik vorgesehen, die unter den Bedingungen der Atmosphéare, Troposphéare und
Stratosphére erprobt werden sollten. In diesen Kammern, die grof3tenteils fir den
Export in die Sowjetunion gebaut wurden, haben auch Materialprifungen fur die
Vorbereitung der Weltraumforschung stattgefunden.

1957  Seit 1957 war die sogenannte Kleinkalte ein weiteres Standbein des Betriebes.
Darunter verstand man Kiuhl- und Gefriermdbel die fir den Lebensmittelhandel,
speziell fur die aufkommenden Selbstbedienungsladen, bestimmt waren. Es wurden
3- und 2-Etagen- Kdihlvitrinen, Verkaufsvitrinen, 2-Etagen- Verkaufsinseln,
Kihltheken und Tiefkihltruhen entwickelt. Die Mobel bestanden aus einem
Holzgestell mit einer AufRenverkleidung, die Isolierung war aus Piatherm. Das
Verdichteraggregat, in offener Bauart, befand sich separat vom Kuhlmébel und war
mit einem luft- beziehungsweise wassergekiihltem Kondensator ausgeriistet. Die
Verdichter und Aggregate wurden in Eigenfertigung hergestellt, spéter jedoch vom
VEB dkk Scharfenstein bezogen.

Der VEB Kihlautomat hatte Ende 1957, nach fast acht Jahren seines Bestehens,
mit seinen ca. 1000 Beschaftigten eine Bruttoproduktion von gut 12-13 Millionen DM
zu erbringen. Er war zu einem leistungsfahigen und zuverlassigen Betrieb der
Kaltetechnik innerhalb der VVB NAGEMA (Nahrungs- und Genussmittel)
herangewachsen.

Die Entwicklung der Lebensmittelkonservierung konzentrierte sich in diesen Jahren
vorrangig auf Fisch. Hierdurch ergaben sich ein groRerer Bedarf fir
Gefriereinrichtungen und Laderaum-Kalteanlagen an Bord von Fischereifahrzeugen.
Beim Hauptabnehmer, der Sowjetunion, wurde diese Konservierungsmethode
besonders vorangetrieben. Fir Projektierung, Bau und Montage von
Schiffskalteanlagen war zu dieser Zeit der VEB Kalte (vormals Kéltemaschinenbau
GmbH Johann Alfred Richter) pradestiniert. Da dort jedoch die Kapazitat nicht
ausreichte, wurden auch im VEB Kuhlautomat Schiffskélteanlagen fur Fang- und
Verarbeitungsschiffe so wie Seefahrtgastschiffe gebaut. Somit entwickelten und
produzierten zwei Berliner Kaltebetriebe, der VEB Kalte und der VEB Kihlautomat,
Materialprifkammern, Kuhlanlagen fir Schiffe, Verdichter und Warmeubertrager.
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1958 Am 1. Januar erfolgte die Eingliederung des “VEB Kalte” in
den “VEB Kihlautomat Berlin”. Mit einer Konzentration der K
Produktion, Entwicklung und Konstruktion, der Technologie
und der Verwaltung, sollte eine hohere Effektivitat erreicht
werden. Immerhin hatte der VEB Kalte bis zu diesem
Zeitpunkt fur 156 Kduhlschiffe die Laderaumké&lteanlagen

gebaut und geliefert. B

Mit der Vereinigung der beiden Kaltebetriebe standen die
Schiffskalteanlagen, im Vordergrund des Produktionsprofils.
Die Anschlussserie, bestehend aus 171 Mitteltrawlern, wurde in den Jahren 1957-
1960 gebaut. Dieser Schiffstyp war fir kiistennahe Gewasser vorgesehen und mit
einer Proviantanlage und einer Laderaumkihlanlage ausgeristet. Es schloss sich
die groBe Serie der Fang- und Verarbeitungsschiffe an. Den Anfang machte von
1962 bis 1966 der Schiffstyp “Tropik” (86 Schiffe). Danach folgte von 1966 bis 1976
die “Atlantik-Serie” mit 186 Schiffen. Auf diesem Schiff wurden erstmalig zwei
Bandgefrierapparate eingesetzt. Der Nachfolger dieser Serie war der “Atlantik-
Super-Trawler”. Er wurde in den Jahren 1972 bis 1983 mit insgesamt 201 Schiffen
gebaut. Neben diesen Grof3serien ristete der VEB Kihlautomat eine Vielzahl von
international bekannten Schiffen mit Kélteanlagen, wie zum Beispiel Proviantkalte-,
Laderaumkalte- und Gefrier- so wie Kalteanlagen fur Klimagerate aus. Hierzu
gehorten Kuahl-, Forschungs-, Fang- und Verarbeitungs-, Transport-, Urlauber-,
Binnenfahrgast-, Seefahrgast, Expeditions- und Schulschiffe, sowie Eisbrecher,
Eisenbahnféahren und Motorfrachter.

1960 Eine umwalzende Veranderung gab es im Kihl- und Gefriermébelprogramm nach
1960; die Neukonstruktion samtlicher Modelle auf der Basis eines Stahlgeriistes
ermoglichte die Serienproduktion. - In diesem Zeitraum fiel auch die Verlagerung
der Kiihimdbelproduktion in den Betriebsteil Warschauer Stral3e. Im Jahre 1965 lag
die Fertigung von Kihimdbeln bereits bei 5.740 Stick. Dann wurde das
Kihlmobelprogramm 1965/66 an das VEB Kiuhimdbelwerk Erfurt abgegeben und
die Weiterentwicklung und Produktion konzentrierte sich ausschliel3lich auf
TiefkUhltruhen und die um 1965 entwickelten Trinkwasserkuhler. Diese waren fur
die Herstellung von gekihltem Trinkwasser in Hotels, Gaststatten, 6ffentlichen- und
Verwaltungsgebauden, besonders in heif3en Klimazonen bestimmt.

1967  Der VEB Kihlautomat wurde am 1.Januar 1967 in die VVB Schiffsbau eingegliedert.
Damit konzentrierte sich die Entwicklung, Konstruktion und Produktion jetzt
vorrangig auf die Schiffskaltetechnik. Dabei standen aber die Forderungen zur
rationellen Fertigung der einzelnen Komponenten, die ja nicht nur fir die
Schiffskalteanlagen eingesetzt wurden, im Vordergrund. Das bedeutete, Verdichter,
Verflissiger, Verdampfer und Luftkihler- Erzeugnisreihen zu entwickeln, mit denen
in Kombinationen, die vielfaltigsten Kalteanlagen erstellt werden konnten.

1968 Am 1. Juli erfolgte die Zusammenlegung des VEB Motorenwerks Johannisthal mit
dem VEB Kihlautomat Berlin. Mit dieser Vereinigung wurde nicht nur die Hallen und
Gebaude durch KAB Ubernommen, auch die Entwicklung und Produktion der
Dieselmotoren fir die Deutsche Reichsbahn und anderer Abnehmer, lag nun in der
Verantwortung der gemeinsamen Betriebsleitung. — Uber diesen Produktionszweig
wird in der Folge aber nicht weiter berichtet, da es bei dieser Unternehmens-
geschichte vorrangig um die Kéltetechnik geht.

Mit der Zusammenlegung bekam KAB Zugang zu den sehr guten Fertigungs-
einrichtungen des Motorenwerkes, eine wesentliche Voraussetzung fir die noch im
gleichen Jahr begonnene Schraubenverdichterentwicklung. - Schon im Oktober des
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folgenden Jahres wurden die ersten Schraubenverdichter mit einem Fordervolumen
von 770 m®/h ausgeliefert.

Fur groRBe Kalteleistungen, wie sie flr
Laderaumanlagen und Gefriereinrich-
tungen bendtigt wurden, setzte man
neben eigenen  Verdichtern, auch
Kalteverdichter des VEB Maschinenfabrik
Halle und seit 1973, auch Hubkolben-
verdichter des VEB Maschinen- und
Apparatebau Schkeuditz ein.

Im Rahmen einer Ablésekonzeption
wurden bis 1975 Schraubenverdichter mit
770, 1600 und 2240 m®h Ansaug-
volumen in die Produktion aufgenommen.
Das Verdichterprogramm war auf die
Bedirfnisse des DDR-Schiffbaues
abgestimmt; die Verdichter wurden zur
Fischvorkihlung, in Gefrieranlagen und
zur Laderaumkihlung verwendet.

Obwohl KAB mit Svenska Rotor Maskiner AB (SRM) einen Lizenzvertrag
abgeschlossen hatte, wurde ein eigenes technisches Konzept verfolgt, um die
Schutzrechte zu umgehen und damit die hohen Lizenzgebihren, bedingt durch den
Umtauschkurs der Schwedenkrone zur Mark der DDR, zu vermeiden. Umfangreiche
eigene Forschungs- und Entwicklungsarbeiten wurden durchgefiihrt, in deren Folge
eigene Erfindungen und Patente entstanden. Zu der Vielzahl eigener patentierter
Lésungen zahlen die Kaltemittelinjektion, Verbesserungen zur Leistungssteigerung
durch Aufladung, der Gasschwingschutz fur sehr grof3e Druckverhaltnisse, die Vi-
Verstellung, das wanderpunkterzeugte asymmetrische Rotorprofil, Verbesserungen
am Axiallagerkomplex, sowie die Hermetisierung der Positionsanzeige fiir den
Regelschieber.

Die Einfihrung des Schraubenverdichters und seine Kombination zu Aggregaten
und Séatzen flhrte zu einer enormen Erh6hung des Automatisierungsgrades. Mit der
Kompaktbauweise erzielte man eine Einsparung der Montagezeiten an Bord und
eine wesentliche Verbesserung der Qualitat. Die Kéltesatze und Aggregate wurden
im Stammwerk Johannisthal komplett gefertigt und montiert. Damit schaffte sich der
VEB Kihlautomat die Voraussetzungen zur Lieferung technisch und qualitativ hoch
moderner Kalteanlagen.

Jetzt hatten bereits mehr als 2000 Schraubenverdichter den Betrieb verlassen. Sie
wurden Uberwiegend in Fischereifahrzeugen des Schiffbaues und in Kihlhdusern
eingesetzt. Auch in den Warmepumpenanlagen des VEB Maschinenfabrik Halle und
in anderen Bereichen der lebensmittelverarbeitenden Industrie kamen sie zur
Anwendung.

Mit der Entwicklung der Bauform 3, entstand eine neuen Schraubenverdichter-
Generation. Hervorzuhebende Merkmale waren das neue asymmetrische Rotor-
profil mit der Zahnezahlkombination 5 zu 6 fir Haupt- und Nebenrotor und das
verstellbare innere Volumenverhaltnis (vi).

Mit dem Beginn der 90er Jahre und der Entstehung der Kihlautomat Berlin GmbH,

wurde ein neues Programm von Schraubenverdichtern entwickelt. Es war speziell
fur die Anwendung in der Industriekalte und Klimatisierung vorgesehen und fir
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FCKW-freie Kaltemittel und -gemische, sowie fiur Ammoniak ausgelegt. Das
Lieferprogramm umfasste 14 Leistungsgrofien mit einem Fordervolumenbereich von
231 bis 2750 m3/h. Des Weiteren entstand eine Baureihe von Ammoniak-
Flussigkeitskihlsatzen mit Schraubenverdichtern.

1991  Mit der Wendezeit 1990/91, dem Ubergang des ,VEB Kihlautomat Berlin“ in
JKihlautomat Berlin GmbH®, oder besser von der sozialistischen Planwirtschaft in
die soziale Marktwirtschatft,
wurde der Betrieb der
Treuhandanstalt unterstellt. Mit
den strukturellen betrieblichen
Veranderungen ergaben sich
auch enorme Personal-
einschrankungen. Im  April
1992 wurde nach eineinhalb
Jahren eine erste Bilanz
gezogen, die als zufrieden-
stellend gewertet werden
konnte.

Schraubenverdichter Semi Pack, Baureihe SH

1994  Ein Verkauf des Betriebes durch die Treuhandanstalt war aber, trotz der positiven
Betriebsergebnisse, nicht abzuwenden. Es wurde mit zwei Bewerbern verhandelt,
der ,GEA AG" Bochum, sowie der ,Babcock Borsig AG* Berlin. Die ,GEA AG"
erhielt letztlich den Zuschlag und lUbernahm 1994 mit ihrem niederlandischen
Tochterunternehmen GRASSO die ,Kuhlautomat Berlin GmbH®, woraus das
Unternehmen ,GRASSO*KAB* entstand.

In dieser Phase erfolgte eine Teilung des Unternehmens in finf eigensténdige
GmbHs, die als Tochtergesellschaften wirtschaftlich und organisatorisch verflochten
waren.

- KUhlautomat Berlin GmbH (KAB) als 100%iger Eigentiimer der vier nachfolgenden:
- Kiihlautomat Anlagenbau GmbH (ANL)

- KUhlautomat Platefreezers GmbH (ING)

- KUhlautomat Kalte- & Rohrleitungsmontagen GmbH (MON)

- KUhlautomat Teilefertigung GmbH (BMW)

1996  Mit Beginn des Standortwechsels nach Reinickendorf wurden einige der GmbHs
selbstandig und die Namen anderten sich in:
- Grasso GmbH Refrigeration Technology (Schraubenverdichter und -aggregate)
- Grasso International GmbH (Kalte- und Klimaanlagen)
- Kihlautomat Kélte- und Rohrleitungsmontagen GmbH (Stralsund, Rostock und
Wismar)
- Beier-Metallverarbeitungs GmbH
- Teilefertigungs GmbH (unter anderem Motorradteile fir BMW)

Ende 1996 schieden die letzten drei GmbHs aus dem Grasso-Unternehmen aus.
Die ,Grasso GmbH Refrigeration Technology® und die ,Grasso International GmbH*
wechselten zum 31. Dezember mit thren Mitarbeitern den Standort von Berlin-
Johannisthal nach Berlin-Reinickendorf in die Holzhauser Stral3e.

Mit dem Strukturwandel und dem Umzug der beiden Grasso- Geschéftsbereiche

nach Reinickendorf konzentrierte sich das Produktionsprofil ausschlie3lich auf die
Schraubenverdichterfertigung, sowie auf die daraus komplettierten Schrauben-
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verdichteraggregate und Flissigkeitskiihlsatze. Das neue Betriebsgeldnde mit einer
Fertigungshalle, die die gesamte Fertigung unter einem Dach beherbergt, bietet die
besten Voraussetzungen dafir. Die mechanische Fertigung der Schrauben-
verdichter, deren Montage und Prufung auf der einen Seite und die Montage mit
Erzeugnissen der Zulieferbetriebe und Kooperationspartner zu Schrauben-
verdichteraggregaten und Flussigkeitskihlsatzen auf der anderen Seite, fuhrten zu
einer rentabel gestalteten Produktion und bedeutenden Kapazitatssteigerung.

2000 Die Belegschaftsstarke konnte nach dem Umzug von anfangs 148 Mitarbeitern, bis
zum Jahre 2000 auf 180 erhoht werden. Davon stammen noch rund 90% aus dem
ehemaligen Kuhlautomat. In dem Zeitraum von 1995 bis 2000 wurden etwa 2500
Schraubenverdichter gefertigt und geliefert. Die grof3ten Abnehmer der direkt
vertriebenen Schraubenverdichter waren Nordamerika, Italien und Frankreich.

2004  Seit der Ubernahme des ehemaligen Betriebes ,VEB Kihlautomat® durch die GEA
wurden mehr als 6500 Schraubenverdichter, insbesondere fir die Kalteindustrie,
geliefert. Das Schraubenverdichterprogramm ist sehr eng abgestuft es besteht jetzt
aus 22 VerdichterbaugroRen; der kleinste Verdichter hat ein Ansaugvolumen von
231 m3/h, der grofdte 8560ms3/h.

Refrigeration Division

W G=A

Grasso

Quelle: Ausziige aus der Betriebschronik der Kihlautomat Berlin, herausgegeben von
Grasso GmbH Refrigeration Technology, Redaktion: Ing. Bernd Rompf
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